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PRENSA DE BALAS DE CANAL DE LA SERIE DE CONSTRUCCION
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UPAMAX

ACCIONAMIENTO
PRINCIPAL

Accionamiento hidraulico robusto
de eficiencia energética con

Bombas de émbolos axiales

Presién de diseno 400 bar

Presion operacional 320 bar

Grupo de bombeo insonorizado,
completamente blindado con acceso
optimo a las bombas principales
Cortisimos tiempos de reacciéony
regulacion de los accionamiento
principales mediante servorregulacion

CILINDRO PRINCIPAL

Cilindro en ejecucién soldada
Optima accesibilidad al paquete
hermetizante para reparaciones
rapidas

Todos los trabajos de disefio adapta
dos a la multiple presion de trabajo
Elementos hermetizantes de larga
duracion con excelentes propiedades
de conduccién y hermetizacién para
absorber altas fuerzas transversales
Sistema de medicién del desplaza-
miento absoluto blindado en const-
rucciéon modular

Embridado trasero del cilindro prin-
cipal, por lo que es posible ahorrar
tiempo en el desmontaje/montaje
del cilindro
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PLATO PRENSADOR CAMARA DE COMPRESION 5. PLACA EYECTORA 6. PUERTA DE CIERRE 7. TUNEL DE FLEJADO CON LIGADURA 8. MAQUINA DE FLEJADO CON GUIA 9. MANDO ELECTRICO

PRINCIPAL "TYING CAGE" DE CINTA

“Proteccién entera contra el desgaste” Accesibilidad optima a la camara de compresion graci- » Potente accionamiento eyector La puerta de cierre de la prensa se » Tunel de flejado con ligadura con avance lateral, Flejadora idonea para todas las secciones » Todas las carcasas protectoras en ejecucion de acero inoxidable

para todas las superficies de contacto as a las grandes puertas de mantenimiento laterales con guia paralela doble para abre en la direcciéon de compresion suspendido en el exterior para posicionar las transversales disponibles en el mercado » Cableado del mando en ejecucién blindada

de la matriz de compresion Tamano de las puertas de mantenimiento dimensionado absorber cargas asimétricas principal de la prensa. De este modo balas en la flejadora automatica Fuerza de flejado y fuerza de sujecion previa » Todos los cables/enchufes en ejecucién encapsulada

Desmontaje sencillo de todas las lo suficientemente para poder desmontar lateral mente el al expulsar la bala prensada se excluye practicamente un atas- » La seleccién de los flejados es posible sin escalones ajustables sin escalones » Mando de arranque de la bomba via tecla blanda

piezas de desgaste por el uso de plato prensador principal » Accionamiento del eyector cado de la maquina también tratan- » Marcha de la planta total vacia posible en cualquier La limpieza y el mantenimiento pueden llevarse » Sistema de mando SIMATIC en Ethernet

tornillos pasantes “Proteccion entera contra el desgaste” de todas las su dimensionado para el servicio de dose de materiales mas compactos momento a cabo en un minimo tiempo gracias a la carcasa » Regulacién de los parametros via panel tactil

Guia delantera de los rodillos para perficies de contacto en la cAmara de compresion medi- bombeo multiple, por lo que es Guias de la puerta con elementos » Aseguramiento de la densidad de la bala sin am- replegable » Manejo via mando por botén

simples trabajos de desmontaje e ante tablazones con chapas resistentes al desgaste posible conseguir tiempos guia dispuestos de modo cubierto pliaciones de la seccién transversal en la descarga Guia de la cinta de flejar con juntas laberinticas » Sistema de medicion del v absoluto sin contacto

inspeccion ejecutada en forma de Rigidez a la torsién y ejecuciéon estaticamente sobredi- de ciclos mas largos contra suciedad y atascamiento » Accionamiento hidraulico aparte para ciclos multiples protegidas contra la penetracion de liqui- » Registro analodgico de todos los parametros de compresion

construccion de casete mensionada del armazoén de la prensa y de la camara de tiempo cortisimos dos y hechas completamente de acero inoxidable » Sistema de desplazamiento para la expulsién/posicionado
de compactacion para absorber altas cargas excéntricas de las balas + Telemantenimiento
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NUESTRA PRESTACION

PRENSA DE BALAS DE CANAL DE LA SERIE DE CONSTRUCCION

CARACTERISTICAS TECNICAS

PAMAX
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Con la nueva prensa de la serie de cons- UPAMAX 150 TC UPAMAX 230 TC 3
truccion UPAMAX, unoTech sigue con- g
secuentemente por el camino de poner a indice de tipos (esfuerzo de compresién en kRN) 1500 RN 2300 kN "
disposicion del ramo maquinas de produc- . .
.. p Esfuerzo de compresién especial 182 N/cm? 190 N/cm?
Cion que establecen nuevos estandares
en lo referente a la capacidad de paso, Presion calculada 315 bar 315 bar
robustez y duracion: Formato del canal (altura x anchura x longitud) 75 x110 x 110 cm MO x 110 x 110 cm
Una prensa de balas de dos vias ente- — - = -
ramente automatica de unoTech con un Orificio de alimentacion (longitud x anchura) 200 x 102 cm 200 x 102 cm
esfuerzo de compresion de 1500 RN o Cantidad de compresiones con ligadura (estandar) 7 7
2300 l—‘:N '_que puede cgmprlmlr de un Potencia motriz 2 x55RW 3 x 55 RW 2x75RW 3x75RW
modo 6ptimo balas, p.ej., con basura
domeéstica. Potencia de la prensa con para material a granel
(basura doméstica aprox. 200 Rg/m?) 25th 35th 42t/h 25 th
Peso de las balas 950 Rg 1400 Rg
Capacidad de paso de la prensa 150 mé/h 210 m¥/h 250 m*/h 340 m*/h
Peso 50t 52t 621t 65t
iSalvo modificaciones!
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