Umverteilstationen mit begrenztem
Sortenspektrum

Kartonagenverarbeitung
Kauf- und Warenhauser

Zentrallager
Druckereien

Presskraft

Schneidkraft max.

Spezifischer Druck

Fiillschacht Querschnitt

Kanal Querschnitt (HxB)

Autom. Abbindung

Pressleistung*
20-30 kg/m?
35-50 kg/m?

60 kg/m?®
Ballengewicht**
Ballenldnge

Gewicht

* bezogen auf Schuttgewicht u. Antriebsleistung
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520 kN 600 kN
630 kN 720 kN
84 N/cm? 87 N/cm?

1.400 x 920 mm

750 x 1.000 mm

4 Dréhte vertikal

1x15KkW -1 x22 kW

15t/h 3,0t/h

25t/h 50t/h

3,0t/h 58t/h

350 - 500 kg

bis 1,60 m

ca.85t

** abhangig vom Schuttgewicht und von der Ballenlange

1.500 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

4 Dréhte vertikal

1x22KW -1x30 KW -1x45 kW

35th 45th 75th

55th 72t/h 12t/h

70th 85th 145t/h

420 - 580 kg

bis 1,80 m

ca.145t

Anderungen vorbehalten!
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UPAK 50 8110 | 4.215 3.895 3.195 1.400 | 3.670 2.800 2.000 400 750 1.000 920
UPAK 70 9.675 4.610 5.065 4.315 1.500 | 3.670 2.800 2.000 400 750 1.100 1.020
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Anderungen vorbehalten!
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Funktionssichere, vollautomatische 4-fach
Vertikalabbindung mit integrierter Draht-
schneidvorrichtung und kraftvollem
Driller- und Drahtzugmotor

Fiir Drahtstarken von 2,8 bis 3,4 mm
Durchmesser

Austausch des Drillnakens als Einzelteil iiber
Schnellverschluss und innerhalb kiirzester Zeit
ohne Spezialwerkzeug méglich

Bedienerfreundliche Einfadelung der unteren
Bindedréhte
Optimale seitliche Zugénglichkeit

Drahtabspulvorrichtung fiir untere Bindedréhte
komplett in der Presse integriert, dadurch kein
zusétzlicher Platzbedarf erforderlich

GroBe, weit 6ffnende, seitliche Schutztiir fiir
beste Zugénglichkeit bei allen regelméBgen
Wartungs- und Inspektionsarbeiten

Minimierte Anzahl an VerschleiBteilen

Kompakthydraulik mit energieeffizientem,
gerduschoptimiertem Antrieb

Keine zusatzliche Olkiihlung erforderlich

Hydraulikaggregat komplett in den Pressen-
rahmen integriert

Vermeidung von zusétzlichen Ventilinseln
und somit der Gefahr von Leckagen durch
die Einbindung sé@mtlicher Nebenfunktionen
in einem Steuerblock

Beriicksichtigung der Vorschriften nach WHG

Hauptanschluss der Maschine iiber eine indus-
trielibliche 5-polige CEE Wandsteckdose
Einfachste Bediener- und Benutzerfiihrung
durch Druckknopfsteuerung fiir Automatik- und
Handbetrieb

Anzeige aller Fehlerzustandcodes durch direkt
zugeordnete Leuchtmeldeeinrichtung

Anwahl der gewiinschten Ballenldnge iiber
Vorwahlschalter

Modulares Sicherheitsschalter- und
Schliisseltransfersystem mit Hinter-
schlieBsicherung fiir erhéhte Sicherheit

Option zum Anschluss einer peripheren
Hydraulikfunktion z.B. Hub-Kippvorrichtung

unolecH



