UNSERE LEISTUNG

unoTech Kanalballenpressen gewahr-
leisten die Rostengunstige Herstellung
von Rantigen, haltbaren, hoch verdich-
teten Ballen.

Ballenpressen der Baureihe UPAMAT-V
sichern die wirtschaftliche Grundlage fir
platzsparende Lagerhaltung, schnellen
Warenumschlag und Rostengunstigen
Transport.

1020

1100

unolecH

LM GROUP

IKANALBALLENPRESSEN
DER BAUREIHE

TECHNISCHE DATEN

UPAMAT-V

UPAMAT-V 60V 4 70V 4 80V4/V5|100V4/V5 120V 5 150V 5 200V 5
Presskraft 520 RN 600 RN 650 RN 800 RN 1.000 RN 1.300 RN 1.600 RN
Schneidkraft max. 630 RN 720 RN 800 RN 990 RN 1.200 RN 1.500 RN 2.000 RN
Spezifischer Druck 76 N/cm? 87 N/cm? 97 N/cm? 120 N/cm? 145 N/cm? 124 N/cm? 165 N/cm?
Fillschacht Querschnitt 1400 x1.020 mm | 1.600x1.020 mm | 1.800x1.020 mm | 2.000 x1.020 mm | 2.000 x 1.020 mm 2.000 x 1.020 mm 2.000 x 1.020 mm
IKanal Querschnitt 750 x 1.100 mm 750 x 1.100 mm 750 x 1.100 mm 750 x 1.100 mm 750 x 1.100 mm 1100 x 1.100 mm 1100 x 1.100 mm

Pressleistung*

1x30 RW - 1x 45 RW

1x 45 RW - 1x 75 RW

1x 45 RW - 1x 75 RW

2x55RW -2x75RW

2x55RW-2x75RW

2x55RW-2x75RW -3 x75RW

2x55RW-2x75RW -3 x75RW

20-30 Rg/m? 45t/h 90t/h 85t/h 120t/h 75t/h 10,0t/h 150t/h 170 t/h 130vh 150t/h 160t/h 180t/h 260t/h 135t/h 150t/h 220t/h
35-50 Rg/m? 70th 145t/h 140t/h 19,0 t/h 1,0t/h 16,0 t/h 220t/h 26,0t/h 200t/h 230vh 260t/h 300t/h 420t/h 200vh 235t/h 360vh
60 Rg/m? 85t/h 155t/h 150 t/h 23,0t/h 13,0t/h 19,0t/h 26,0t/h 310t/h 240vh 270t/h 290t/h 340t/h 500t/h 240t/h 280t/h 400t/h
100 Rg/m? 1,0t/h 220t/h 215t/h 320t/h 20,0t/h 29,0t/h 40,0t/h 47,0t/h 370t/h 440t/h 440t/h 520t/h 700vh 370vh 450t/h 610t/h
Ballengewicht** 400 - 550 kg 420 - 580 kg 500 - 700 kg 500 - 800 kg 600 - 900 Rg 1100 - 1.700 Rg 1100 - 1.900 Rg
Ballenlange bis 1,80 m bis 1,80 m bis 2,00 m bis 2,00 m bis 2,00 m bis 2,00 m bis 2,00 m
Gewicht ca. 19t ca.20t ca. 27t ca.32t ca.35t ca.54¢t ca.55¢t

* bezogen auf SchittgeschwindigReit und Antriebsleistung

** abhangig von Schittgewicht und Ballenlange

KKonstruktions- und MaRanderungen vorbehalten!
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ABMESSSUNGEN | A B C D - F G H J K
60V 4 9.675 4.879 4.796 4.087 1.400 3.980 3.600 5.120 520 750
70V 4 10.075 5179 4896 4.087 1.600 3.980 3.600 5.120 520 750
80V 4 11.383 5.948 5.435 4530 1.800 3.980 3.600 5.120 520 750
100V 4/V5 13.103 6.433 6.670 5.670 2.000 4.280 4.200 5200 780 750
120V 5 13.103 6.433 6.670 5.670 2.000 4.280 4.200 5.200 780 750
150V 5 15.290 6.760 8.530 7.520 2.000 4.900 4.600 5.600 780 1.100
200V 5 15.290 6.760 8.530 7520 2.000 4900 4.600 5.600 780 1.100
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[’Platzsparende Bevorratung

Schneller Warenumschlag

IKostengunstiger Transport

ZUVERLASSIGKKEIT UND QUALITAT
FUR HOCHSTE VERFUGBARKEIT

IKANALBALLENPRESSEN DER BAUREIHE

UPAMAT-V




IKANALBALLENPRESSEN DER BAUREIHE
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UPAMAT-V

— o s o POWER PACK
. l] » Energieeffizienter, robuster

Pressenhauptantrieb

» wahlweise mit Innenzahnrad-
pumpen oder AxialRolbenpumpen

» Spitzendruck Hauptpumpen 400 bar,
ArbeitsdrucR bis zu 310 bar

» Uberdimensionierte Zusatzaggre-
gate fur Kuhl- und FilterRreislauf

» Geringer Larmpegel durch
EntRopplung von Kérperschall

» Eigeniberwachung fur alle
wichtigen FunRtionsablaufe

HAUPTSTEUERBLOCK

» Uberdimensionierter Steuerblock
aus geschmiedetem Stahl

» Niedrigste Stromungsverluste durch
geringe Anzahl an Rohrleitungen

» Schaltventile der neuesten Generation

» Schnelle PressenzyRluszeiten mit
flieBend weichen Umschaltvorgangen

» SteuerblocR direRt auf dem Zylinder
montiert, dadurch leichte Zuganglich-
Reit zum Dichtungspaket des Haupt-

zylinders
PRESSPLATTE MIT FUHRUNG SCHNEIDSYSTEM ~ EREISTAMPEER VERSCHNURUNG Ei 4 { DRAHTZUG BEDIENPANEL
- .u 2 Y —

» Vollstandig geschlossene » Leistungsfahiges Schneidsystem - / _ » Presskraft 25,0 t » AbbindezyRlus innerhalb von 7 SeR. — 1 : . » VierpunRtfiihrung fur Ver- » Sichere Bediener- / Benutzer-

Pressplattenfrontflache mit beidseitig angeordneten EcR- h| » Leicht zugangliche » Fur DrahtstarkRen von 3,1 bis 4,1 mm s . fid -]H_ v f schnirbriicke || fiihrung
» Labyrinthabdichtungen oben und seitlich messern fur beste Ballenstabilitat, 1 L auswechselbare geeignet e P R i , » Nachstellbare Fuhrungen fir ! » Anzeige aller Zustande fur
» Schwere Rollen- und Gleitfihrung besonders an den Ballenkanten ! schwere Fithrungen » Obere und untere Drahteinlege- 0 i. # - »’ Verschniirbriicke e 1 Betrieb und Wartung

des Pressstempels > GroRer Freiwinkelraum oberhalb s » & zur Aufnahme vorrichtung l—" '\- > W, k¥ A it ¢ - 4 > VerschleiBteilwechsel durch o » Menlverwaltung
> VoIIverscI]Ielﬁschutz Far alle der MesserRante flr hochste exzentrischer » Vollautomatische Drahtschneide- & L g ,-1"1 3 T quick release System ¥ » Sichere Handhabung fur

Kontaktflachen . . il . TG B : : .

o Schneid- und Trennleistung auch Lasten vorrichtung o » Drahtzugantrieb durch Hand- und AutomatiRbetrieb

» Vorgebautes Messersystem fur . . . . . . i . ; .

héchste Schneidleistung bei schweren Materialsorten » DireRtanordnung » IKKreuzweise Abbindung an allen doppelte Kettenfiihrung - » Fehleranzeige
> Messerwechsel durch quick release » Segmentiertes Messersystem oberhalb am Typen der Baureihe UPAMAT V >» FlieRbild

System TR SchneidwerRk der moglich
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