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UPAK

L VERSCHNURUNG

» FunRtionssichere, vollautomatische
4-fach VertiRalabbindung mit inte-
grierter Drahtschneidvorrichtung und
Rraftvollem Driller- und Drahtzugmotor

» Fur DrahtstarkRen von 2,8 bis 3,4 mm
Durchmesser

» Tausch des direRt auswechselbaren
.DrillhakRens” tber Schnellverschluss . - =
und innerhalb Rurzester Zeit ohne : e
SpezialwerkRzeug moglich o =

» Bedienerfreundliche Einfadelung der R
unteren Bindedrahte e

» Gut zuganglich von der Seite

» Drahtabspulvorrichtung fir untere
Bindedrahte Romplett in der Presse
integriert, dadurch Rein zusatzlicher
Platzbedarf erforderlich
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2. HYDRAULIKAGGREGAT

» KompakRthydraulikR mit energieeffizientem, gerauschoptimiertem Antrieb H

» Vermeidung von zusatzlichen Ventilinseln und somit der Gefahr von
LecRagen durch die Einbindung samtlicher Nebenfunktionen in einen
SteuerblocR

» Keine zusatzliche OlRiihlung erforderlich

» Option zum Anschluss einer peripheren HydrauliRfunRktion
z.B. Hub / Kippvorrichtung vorhanden

» HydrauliRaggregat Romplett in den Pressenrahmen integriert

3. SICHERHEITSSYSTEM MIT
ELTRANSFERSYSTEM

» SchlUsseltransfersystem flir erhohte Sicherheit mit nach neuester
Norm gefordertem Diagnosedeckungsgrad fur alle Wartungstiren
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4, SCHALTSCHRANK 5, EINSATZZWECKE
» Hauptanschluss der Maschine tber eine industrietubliche 5-polige » Zentrallager
CEE Wandsteckdose » Umverteilstationen mit begrenztem SortenspeRtrum
» Einfachste Bediener- und Benutzerfiihrung durch DruckRnopf- » [Kartonagenverarbeitung
steuerung flr AutomatiR- und Handbetrieb » [Kauf- und Warenhauser
» Anzeige aller Fehlerzustandcodes durch direRt zugeordnete
Leuchtmeldeeinrichtung
» Anwahl der gewlinschten Ballenlange tber Vorwahlschalter
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UPAK

unoTech Kanalballenpressen gewahr-

leisten die Rostengunstige Herstellung
von Rantigen, haltbaren, hoch verdich-

teten Ballen.

Ballenpressen der Baureihe UPAK sich-
ern die wirtschaftliche Grundlage fur

platzsparende Lagerhaltung, schnellen

Warenumschlag und Rostengunstigen

Transport.
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Technische Daten UPAK
Presskraft 520 RN
Schneidkraft max. 630 RN
Spezifischer Druck 84 N/cm?
Trichterquerschnitt 1400 x 920
IKanalquerschnitt (H x B) 750 x 1000
Autom. Abbindemechanismus 4 Dréahte vertikal
Antrieb 15 RW 22 RW
Materialinput Schiittgewicht 20-30Rg/m? | 15t/h 3t/h
35-50kg/m? | 25t/h S5t/h

60 Rg/m? 3t/h 58t/h
Ballengewicht 350 - 500 kg
Ballenlange biszu1,6 m
Gewicht 8t 85t

ABMESSUNGEN

IKonstruRtions- und MafRanderungen vorbehalten!
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